Posouzeni profilu

Q100=2,0 m*s™ i = 350 %o

h (m)|s (m?)|O (m)| R i n C |v(ms")|[Qm’s™
0,20 | 0,11 | 1,70 [0,065]0,035/0,013[48,73] 2,32 0,25
0,40 | 0,29 | 2,35 [0,125/0,035|0,013|54,37| 3,59 1,05
0,60 | 0,49 | 2,75 [0,179/0,035/0,013|57,72| 4,56 2,24
0,80 | 0,67 | 3,02 |0,223]/0,035/0,013|59,90| 5,29 3,56

i - podélny sklon

S - prato¢na plocha

O - omoc€eny obvod

R - hydraulicky polomér

C - rychlostni soudinitel
n - drsnostni soucinitel
h - vy8ka hladiny

Q - pritok profilem

KONZUMCNI KRIVKA

h=0,60m => Q=2,24 mis"
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ZAVER: Trubni Zelezobetonovy propustek svétlosti 1,0 m provede navrhovany
pritok Q,qp = 2,00 m*/s pfi vysce hladiny 0,60 m.



